	序号
	技术参数要求

	1
	数量：1台

	2
	适用范围：适用于医院内镜中心的各类型软式内窥镜的储存。

	3
	设备电源：AC220V 50Hz。

	4
	设备尺寸：≥1350(L)* 680(W)*1950(H)mm。

	★5
	储存方式：悬挂储存的要求，非托盘式储存。

	▲6
	储存数量：可同时储存16条各类型软式内窥镜。

	7
	循环系统： 设备储存室实时保持正压状态，防止外面空气进入储存室内，确保洁净状态。通过规范的高水平消毒的内镜，可保持内镜的内外洁净度。

	8
	洁净度：储存柜正常工作时，柜内空气洁净度符合7级的要求， 柜内空气中粒径≥0.5μm的悬浮粒子（尘埃粒子）数均＜200000pc/m3，≥5μm的悬浮粒子（尘埃粒子）不得检出。提供省级以上第三方的检测报告。

	9
	产品防护：为了减少内镜储存过程中的污染，储存柜正常工作时，柜内空气中的沉降菌≤1cfu/皿。提供省级以上的第三方检测报告。

	10
	进气过滤：进入柜内的空气采用H13和H14两级过滤，对≥0.3μm的颗粒灰尘及各种悬浮物进行高效过滤，过滤效率≥99.995%，有效阻止空气中的微生物进入柜体。

	★11
	柜内空气消毒：具有自动和定时两种消毒模式，分别采用紫外线和等离子体两种消毒方式对过滤后的空气进行消毒，可选紫外线或等离子体进行消毒，或两种模式组合消毒。保证进入柜内空气的洁净，有效隔断储存内镜的二次污染。提供实物操作界面照片佐证。

	12
	环境防护：储存柜采用紫外线和等离子体自消毒的，应符合卫生部《消毒技术规范》（2002版）中臭氧浓度＜0.1mg/ m3的要求。提供第三方的检测报告。

	13
	内镜储存：对清洗消毒合格后的内镜进行储存，储存≥360小时后，内镜腔体的菌落总数均＜20cfu/件。提供省级及以上的第三方检测报告。

	14
	控制系统：≥10寸彩色触摸屏和PLC控制系统，能实时监控柜内温度、湿度、存放时间以及各种运行信息，并可通过USB接口导出数据。

	15
	温控系统：通过PID模块对温度进行控制，保证柜内温度精度在0.1℃范围内。

	16
	真空吸引：对储存内镜管腔内部进行真空吸引，实现储存内镜的管道快速洁净干燥。

	17
	除湿系统：通过PID模块对湿度进行控制，保证柜内湿度控制在设定值的±5%；除湿系统在8min左右使柜内的湿度从90%降到65%以下。

	18
	记录装置：设备可对内镜储存信息进行打印，当取出使用内镜后，打印系统自动打印该条内镜的储存信息。

	19
	门控制方式：设备左右门均为自动开关门结构，方便操作人员操作。并可采用脚踢、刷卡和触摸屏操作进行开关门操作操作。

	▲20
	同时存储多条内镜时，若其中有内镜存在消毒不合格或被污染，应不影响其他内镜的储存。提供第三方验证报告。

	21
	提供装载卸载内镜时，装载或卸载过程中污染物进入内镜储存柜内对内镜应不会造成污染的第三方验证报告。

	22
	内镜储存柜应具有干燥功能，提供第三方的干燥效果验证报告。

	▲23
	同一位置，不同时间存放的内镜应不交叉污染，提供第三方的验证报告。

	▲24
	单台设备配置要求：主机1台、ID卡16个。

	25
	储存超过360小时的内镜设有报警系统。

	26
	保修期≥3年，保修期间一年≥2次巡检，定期维护。永久免费提供维护密码。

	27
	保修期内耗材免费提供，保修期后≤1000元/次。


“★”系指实质性要求条款，不得偏离。“▲”系指重要参数。
